STARCO HS Flotation

Felgen- und Reifenlosung der Premiumklasse fUr landwirtschaftliche
Anbaugerate — optimale Leistung auf dem Feld und schnelles
Fahren auf der StralSe.

» Maximale Stabilitat auf dem Feld und der Stral3e » Perfekte Passform, die dank Standarddimensionen
dank einzigartiger Radialbauweise. die Aufriistung von bereits vorhandenen

» Reduzierter Bodendruck durch flaches Reifenprofil Anbaugeraten ermoglicht.

und grol3e Aufstandsflache. » Verbesserte Zuverlassigkeit mit Korrosions-
bestandigkeit der Stahlfelge dank STARCO Elektro-
Tauchlackierung und perfekter Abstimmung von
Felge und Reifen fur weniger Luftverlust.

» Von STARCO konzipierte, entwickelte und
produzierte Felge.

» Optimale Laufleistung dank speziellem Linienprofil
und Traktionsprofil and der Reifenschulter.

» Bessere Selbstreinigungseigenschaften durch
intelligente Platzierung der Schmutzbrecher im
Profilboden.

Aufriistung vorhandener K9 LS

Anba uge rate Transport, hohe Last bei s - =
hoher Geschwindigkeit ' '

Die meisten Reifen fiir Anbaugerate sind in der Regel

nicht fiir den Einsatz bei hoher Geschwindigkeit Mit Anbaugerat, hohe

geeignet. Der STARCO HS Flotation hingegen erlaubt Last bei normaler 3969 40 44

die unkomplizierte Aufriistung alterer Anbaugerate Geschwindigkeit

durch den Ersatz der urspriinglichen Diagonalreifen und

die Anpassung des Reifendrucks. Sahen, hohe Last bei 3109 15 24

hoher Geschwindigkeit




STARO

Felge 13.00x17, Elektro-Tauchlackierung mit Sicherheitshumps

Reifen  400/55R17

Geschwindigkeit  Fiir Anwendungen bei niedriger und hoher Geschwindigkeit (bis 65 km/h)
AuBendurchmesser 882
Abrollumfang 2714
Reifenbreite 410
Anwendungen Bodenbearbeitung, Griinland und Anhanger
Einsatzart 50 % Strale /50 % Feld
Konformitdat PAH, R106

Lastenberechnung basierend auf Geschwindigkeit und Druck

GESCHWINDIGKEIT 1.0 1.2 1.4 1.6 1.8 2.0 2.2 24 2.6 2.8 3.0 3.2 34 3.6 3.8 4.0 4.2 4.4 4.6 4.8 5.0

bar | bar | bar | bar | bar | bar | bar | bar | bar | bar | bar | bar | bar | bar | bar | bar | bar | bar | bar | bar | bar
10km/h 2085 | 2320 | 2539 | 2745 | 2941 | 3128 | 3307 | 3480 | 3647 | 3809 | 3965 | 4118 | 4267 | 4412 | 4554 | 4692 | 4828 | 4961 | 5092 | 5220 | 5325
15km/h 1863 | 2073 | 2268 | 2452 | 2627 | 2794 | 2955 | 3109 | 3258 | 3402 | 3542 | 3679 | 3812 | 3941 | 4068 | 4192 | 4313 | 4432 | 4549 | 4664 | 4757
20km/h 1710 | 1902 | 2082 | 2251 | 2412 | 2565 | 2712 | 2854 | 2991 | 3123 | 3252 | 3377 | 3499 | 3618 | 3734 | 3848 | 3959 | 4068 | 4175 | 4281 | 4367
25km/h 1668 | 1856 | 2031 | 2196 | 2353 | 2502 | 2646 | 2784 | 2918 | 3047 | 3172 | 3294 | 3413 | 3529 | 3643 | 3754 | 3863 | 3969 | 4074 | 4176 | 4260
30km/h 1668 | 1856 | 2031 | 2196 | 2353 | 2502 | 2646 | 2784 | 2918 | 3047 | 3172 | 3294 | 3413 | 3529 | 3643 | 3754 | 3863 | 3969 | 4074 | 4176 | 4260
35km/h 1668 | 1856 | 2031 | 2196 | 2353 | 2502 | 2646 | 2784 | 2918 | 3047 | 3172 | 3294 | 3413 | 3529 | 3643 | 3754 | 3863 | 3969 | 4074 | 4176 | 4260
40km/h 1668 | 1856 | 2031 | 2196 | 2353 | 2502 | 2646 | 2784 | 2918 | 3047 | 3172 | 3294 | 3413 | 3529 | 3643 | 3754 | 3863 | 3969 | 4074 | 4176 | 4260
45km/h 1599 | 1779 | 1947 | 2105 | 2255 | 2398 | 2536 | 2668 | 2796 | 2920 | 3040 | 3157 | 3271 | 3382 | 3491 | 3597 | 3702 | 3804 | 3904 | 4002 | 4083
50km/h 1515 | 1686 | 1845 | 1995 | 2137 | 2273 | 2403 | 2529 | 2650 | 2768 | 2882 | 2992 | 3100 | 3206 | 3309 | 3410 | 3508 | 3605 | 3700 | 3794 | 3870
55km/h 1390 | 1547 | 1693 | 1830 | 1961 | 2085 | 2205 | 2320 | 2431 | 2539 | 2644 | 2745 | 2844 | 2941 | 3036 | 3128 | 3219 | 3308 | 3395 | 3480 | 3550
60km/h 1390 | 1547 | 1693 | 1830 | 1961 | 2085 | 2205 | 2320 | 2431 | 2539 | 2644 | 2745 | 2844 | 2941 | 3036 | 3128 | 3219 | 3308 | 3395 | 3480 | 3550
65km/h 1390 | 1547 | 1693 | 1830 | 1961 | 2085 | 2205 | 2320 | 2431 | 2539 | 2644 | 2745 | 2844 | 2941 | 3036 | 3128 | 3219 | 3308 | 3395 | 3480 | 3550

Bei der Elektro-Tauchlackierung, einem Beschichtungsverfahren,

erhalten die Stahlfelgen eine Grundierung, die der Felge fiir

ihre gesamte normale Produktlebensdauer Schutz vor Rost und /
Korrosion bietet.

Dieses umweltfreundliche Beschichtungsverfahren dient sowohl Dm

als Rostschutz als auch als ideale Grundierung zur Vorbereitung
der Felge fiir nachfolgende individuelle Lackierungen.

Damit setzt STARCO die aktuelle Vorbehandlung der Automobil- E I e kt ro y

Nanotechnologie ein.

STARCO ist der einzige Hersteller, der gepresste Felgen mithilfe Ta u C h I a C ki e r u n g

der Elektro-Tauchlacktechnologie produziert.

STARCO - ein Kenda-Unternehmen

Seit tber 55 Jahren gilt STARCO als Vorreiter in der Rad- und Reifenindustrie. Heute bilden 550 STARCO-Mitarbeiter ein grof3artiges Team, das durch seine Leidenschaft zur Entwicklung,
Herstellung und Lieferung von cleveren Radlésungen zusammengehalten wird. STARCO hat sich auf Klein- und GroBserien von standardisierten und maBgeschneiderten Komplettradern
fur eine weitreichende Palette an Anwendungen spezialisiert — vom kleinsten Schubkarren oder Anhanger bis hin zu Industriemaschinen und Werkzeugen.

Mit Werken in GroRbritannien, Kroatien und China sowie acht Verkaufs- und Vertriebsstandorten in ganz Europa verfligt STARCO Uber ein weit verzweigtes Vertriebsnetzwerk. STARCO ist
Teil der Kenda Group und einer der global fiihrenden Reifen- und Schlauchhersteller mit Werken in allen Teilen der Welt sowie 10.000 Mitarbeitern.

Erfahren Sie mehr unter starco.com
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