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STARCO - ein Kenda-Unternehmen

Seit Uber 55 Jahren gilt STARCO als Vorreiter in der Rad- und Reifenindustrie. Heute bilden 550

STARCO-Mitarbeiter ein grolartiges Team, das durch seine Leidenschaft zur Entwicklung, Herstellung

und Lieferung von cleveren Radlésungen zusammengehalten wird. STARCO hat sich auf Klein- und

GroBserien von standardisierten und malSgeschneiderten Komplettréadern fir eine weitreichende Palette an
Anwendungen spezialisiert — vom kleinsten Schubkarren oder Anhanger bis hin zu Industriemaschinen und
Werkzeugen.

Mit Werken in Gro3britannien, Kroatien und China sowie acht Verkaufs- und Vertriebsstandorten in ganz Europa
verfigt STARCO Uber ein weit verzweigtes Vertriebsnetzwerk. STARCO ist Teil der Kenda Group und einer der global
fihrenden Reifen- und Schlauchhersteller mit Werken in allen Teilen der Welt sowie 10.000 Mitarbeitern.

Erfahren Sie mehr unter starco.com

X STARCO ist ein geschiitztes Warenzeichen | Copyright 2018 by STARCO - alle Rechte vorbehalten
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Felgen profil

STARCO’s Produktionsverfahren fUr Felgenringe erlaubt
die Herstellung einer Vielzahl von Felgenprofilen, auch
asymetrischer.

Fur jede Anwendung kann ein spezifische Felgenprofil
produziert werden.




Ring

STARCO Felgenringe werden nach
ETRTO Normen entwickelt und
produziert.

DW symetrisches Profil

Scheibe

Durch die eigene Produktion
der Felgenscheibe ist STARCO
flexibel in der Spezifikation
verschiedenster Anschlussmalle
und Anschlussarten.

W symetrisches Profil

Felge

Die Produktion der Felgen
genlgen hochsten
Qualitdtsstandards, dies macht
STARCO zu einem flihrenden
Felgenhersteller.
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W asymetrisches Profil
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Das Felgenhorn hat eine wesentliche Bedeutung fir Kraftibertragung
H o r n und Tragkraft der Felge. Starco sichert dies durch hochste Qualitat und

ein Maximum an Materialstarke in diesem Bereich.




Horn bei gerollten Ringen

Standard Horn

Das Standard Horn verfugt Gber einen umgerollten Rand,
dies sorgt fir eine zusatzliche Verstarkung und eine
einfachere Montage des Reifens.

SchweilSen der Verstdrkung

Verstarktes Horn

Eine Horn Verstarkung von STARCO ist fuir schwere und harte
Anwendungen wie die Forstwirtschaft entwickelt worden. Fiir
Anwendungen in der Forstwirtschaft wird die Felge durch einen
zusatzlichen Metallring im Felgenhorn verstarkt.

starco.com 9
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Humps stabilisieren den Reifen auf der Felge. Besonders bei
Fahrten mit geringem Luftdruck oder bei plotzlichem Luftverlust
halt der Hump den Reifen sicherer auf der Felge.




Waulst Sicherungshumps

» STARCO produziert als einziger Hersteller Flegen mit Humps
in 879" und 10"

» Alle gepressten Felgen fur die Landwirtschaft und Industrie
sind mit Humps versehen

» Die STARCO Humps sind klar definiert - sorgen fir einen
sicheren Sitz des Reifens - verbessern die Stabilitét -
geringeres Risiko von Schéaden durch plétzlichen Luftverlust.

» Die Humps gewadhrleisten eine dichte Verbindung zwischen
Felge und Reifen und erlauben dadurch die Nutzung bei
geringen Luftdrcken.

H2

Felgenhorn Qualitdétsprifung Horn

starco.com 11



Scheibeneinbau

Scheibeneinbau - schweilsen

° STARCO stellt alle Scheiben selbst her. Durch die eigene
S c h e I be Scheibenproduktion sichert STARCO eine hohe Materialqualitat

und Passgenaugkeit.




Vierkant Scheibe Flache Scheibe Scheibe - wird eingepresst Tiefe Scheibe - wird eingepresst
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Verstdrkte Bolzenlochausfiihrung

Bei einer Kegel- oder Kugelbundausflihrung wird das Bolzenloch durch Pressung des Materials verdichtet und die
Felge am Bolzenloch verstarkt.

Schritt 1 - Stanzen und formen Schritt 3 Schritt 2

Der optimale Sitz auf der Nabe bzw. Achse wird durch
eine hohe Passgenauigkeit erreicht, hier dient das
Mittelloch als Zentrierung fir die Bolzenlocher.

Bei flachem Bolzenanschluss wird das Rad auf dem
Mittelloch fixert.

Das flexible Produktionssetup erméglicht eine
individuelle Anpassung der Fertigung an die
Kundenwlinsche bezlglich Mittelloch und
Ausfihrung des Bolzenlochs.

Flach - ohne Ansenkung Kugelansenkung Kegelansenkung
» Die Bohrung des Rades passt sehr » Die Kugelansenkung der Bolzenldcher » Standardansenkung
eng an die Radnabe und zentriert sich sorgt fr ene genaue Positionierung » Die meist verwendesten Formen der
selbst Uber die Achse des Rades an der Radnabe Ansenkung liegen bei 90°, 80° und 60°
(C90 entspricht 90°)

Flach Kugelansenkung Kegelansenkung

starcocom 15
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Felgen mit integrierter nabe

Das Produktprogramm von STARCO umfasst eine breite Palette von Nabenkonfigurationen,
somit kann fast jeder denkbare Achsenanschluss produziert werden.
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Hump und Horn Formung Schweillen

Das gepresste Rad

P Eigene Werkzeugherstellung fir ein einzigartiges Raddesign
P Flexible Kapazitaten fur eine effiziente Serienproduktion
P Spezielles Schweilverfahren fur optimalen Produktionsfluss

Erste Stanzung Zweite Stanzung - Datenstanzung Hump und Horn Formung




Naben Ausfiihrung

Rader mit integierter Nabe kdnnen mittig oder versetzt hergestellt werden. Der Unterschied liegt
in der Position der Nabe und dem Verfahren zur Befestigung des Rades auf der Achse.




Rader mit integrierter Nabe

Die Konstruktion dieser Felgen beinhaltet ein eingeschweil3tes Rohr. Durch eingesetzte Lager kann ein reibungsloser Betrieb mit
passender Tragfahigkeit garantiert werden. Es gibt eine Vielzahl verschiedener Lagerspezifikationen mit verschiedenen Durchmessern
und Lasteigenschaften, passend fiir die geforderte Anwendung.

Kugellager Gleitlager

Gleitlager

Standard Keilnut Schmiernippel

r

Achse fiir Montage

starcocom 19



Lackierung




Alle STARCO Rader haben eine Perfekte Oberflache
und den Perfekten Glanz

P Spezielle Vorbehandlung fur eine ausgezeichnete Schnelle Wechsel in den Produktionsprozessen
Lackhaftung sorgen fir maximale Flexibilitat und ermoglichen
b E-coat und Pulverlackierung fiir kleine und unterschiedliche Farben auch bei Kleinstmengen

mittelgroRRe Rader

» Extrem widerstandsfahige Nasslackierung fur grof3e
Rader und Zwillingsrader

» Hervorragender Korrosionsschutz, auch an den
Kanten




Unsere Rohstoffe




Keine Kompromisse bei der Qualitat

Wir haben zu unseren Lieferanten eine langjahrige und partnerschaftliche Beziehung entwickelt. Die
Zusammenarbeit basiert auf dem gegenseitigen Verstandnis der gesamten Lieferkette, sowie der richtigen Qualitat
bei den eingesetzten Materialien.




uckverfolgbarkei

Alle Rader von STARCO haben eine Seriennummer

» STARCO Identifikation - mit unserem Logo
P Eindeutige Markierung der Gro3en und Sicherheitshinweise
» Datumsaufdruck zur einfachen Ruckverfolgbarkeit
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| P Permanente Weiterentwicklung der Fertigungsprozesse
TWNOQ TWMO/RD

» Regelmallige Qualitdtsprifungen um Standards zu
TOV Croatia TOV Croatia 6{W (%

gewahrleisten

» Laufende Schulungen aller Mitarbeiter

STARCO Ré&der werden nach 1SO 9001 & ISO 14001
produziert

Lackier Qualitcitstests Uberpriifung der RadmafBe

starcocom 27







